SUIVI DE PRODUCTION

en temps reel

Yauta! SP assure le comptage des cycles de production et détecte les arréts machines.
Il s'interface facilement a tout progiciel de planification ainsi qu’aux différents ERP
pour fluidifier les échanges de données de la production.
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@ Facilité d'utilisation (interface intuitive)
@ Information en temps réel
™ Souplesse de la mise en oeuvre
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YAUTA! SP Supervision

L'outil complet pour le responsable d'atelier en charge d'organiser la production.
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YAUTA! SP Pupitre

Situé au plus prés d'une batterie, le pupitre offre une vision rapide et intuitive de I'état de la

production. Il peut contréler jusqu’a 4 machines.
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Son écran tactile 21 pouces permet :

- |a saisie des causes d'arrét

- la visualisation des OF

- 'échange de messages avec le responsable

d'atelier

- la consultation des statistiques
- 'utilisation d’autres logiciels (visualisation de

plans, qualité, etc...)

Schéma d'implantation

YAUTA! Box Plus

Jusqu'a 4 machines par pupitre

YautaBox + Pupitre

Fixée a la machine et compacte, la Yauta! Box Plus integre dans un seul boitier le module

d'acquisition des données ainsi que le pupitre de saisie.
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Son écran tactile 7 pouces permet :

- |a saisie des causes d'arrét

- la visualisation des OF

- 'échange de messages avec le responsable

d'atelier

- la consulation de I'historique de la production

Schéma d'implantation

.................................................................................................................................

YAUTABOX
PLUS 1 |
< NERE
; /e N

Solution 2
YautaBox PLUS

YAUTA! SP Suivi Web
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1 Box + écran par machine

Pilotage a distance de I'atelier depuis un smartphone, une tablette ou un ordinateur.




Service

i SCHEMA D'IMPLANTATION

Base de
données SQL
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Solution 1
YautaBox + Pupitre
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Jusqu'a 4 machines par pupitre
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LIAISONS EXTERNES

Yauta! PP Yauta! GP WaveSoft

. ERP Industries de ERP Négoce,
OL:It.I| dg la mécanique et Services et
Planification du décolletage Industrie
~ ~_ :
- Wi Soft
Yauta! Yautal e

Tout ERP / outil de planification permettant I'import / export des données

Cachet du distributeur

—ERPEMES—

www.yauta.tech




