PLANNING DE PRODUCTION

en toute simplicite

Yauta!PP est un outil graphique et convivial qui permet la gestion du planning de production,
facilitant le travail des personnels s'occupant de 'ordonnancement.

LES GRANDES LIGNES

» Planification « graphique » ou
« assistée » de la production

» Visualisation du planning avec les
taux de charge

» Importation des taches a planifier
(OF, commandes venant de I'ERP)

» Gestion des alertes pour les commandes
de matiéres premiéres

» Ressources internes et externes regroupées
par centres de charges

» Saisie groupée des relevés de production
» Analyse de la charge par centre, par ressource
» Personnalisation affichage, droits d'acces, etc...

- '

AVANTAGES CLES

@ Facilité d'utilisation (interface intuitive)
& Connexion aux outils informatiques de I'entreprise
& Rapidité de mise en ceuvre

www.yauta.tech



YAUTA! PP, c'est :

Planning global, planification de taches par glisser/déposer

ou par assistant (dates prévues, dates disponibles)

(OF, commandes venant de I'ERP)

Liste des taches, importation des taches a planifier
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Taches par OF/commandes, taches liées et

contraintes

Mais c'est aussi :

Gestion des alertes pour les comma
matiéres premieres

Visualisation du planning avec les taux de charge

ndes de

Saisie groupée des relevés de production, possibilité de
liaison avec le S.P.A.O.
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LIAISONS EXTERNES

Yauta! GP

Yauta! SP

Ressources internes et externes regroupées par
centres de charges

Personnalisation de l'affichage des plannings
(échelle de temps, etc...)

Gestion des droits d'accés

Statistiques et analyses de la charge par centre
et par ressource

Gestion de
Production

Suivi de
Production

—ERPEMES—
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Cachet du distributeur



